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1 Bezpecnostniupozorneéni
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1. 1 Véeobecné
2

—

.°. Pouzivat pouze zdroje/adaptéry certifikované pro dany region.

(pro podrobnosti ¢ast 3.0 navodu)
.0; Nepouzivat ve vihkém prostredi.

P Nepouzivat v hoflavém/vybuSném prostredi.

¥ Udrzovat povrch produktu Cisty a suchy.

-

1. 2 Pracovni podmink
2 s—

/Q‘

Pracovni podminky Pozadavky

Provozni podminky: od 0 °C do +50 °C

Teplot o
eplota Ne-provozni podminky: od -20 °C do +60°C

Provozni podminky: od 40 °C do 50 °C,0% do60% RH

Vihkost Provozni podminky: od 0 °C do 40 °C,10% do90% RH

Ne-provozni podminky: od 40 °C do 60°C,5% do60%RH

Ne-provozni podminky: Nizka  teplota: od 0 °C  do 40°C,
5% do90%RH
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1. 3 Varovani

4
1. 4 Vystrah
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Bezpecnostniupozorneni
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Pfi pouziti TS100,

Vypnéte zdroj pokud neni zafizeni pouzivano, nebo pokud bude bez dozoru.
Jestlize je zdroj pfipojen, teplota hrotu bude mezi

100°C~400°C(212°F ~752 °F), budte maximalné opatrni.

Prosim nepouzivejte TS100 jestlize je zafizeni mokré nebo pokud mate

mokré ruce, to muze zplsobit elektricky Sok.

PFi pouzivani TS100,
 Zafizeni s ovladanim je precizné zkonstruovano, vyhybejte se padu této ¢asti.
* PFi nepretrzitém pouzivani déle jak 40 minut dosahne teplota zafizeni
50°C~ 60°C.
« Pri prvnim pouziti, se z TS100 lehce zakoufi z dGvodu

zahtivani zahfivacich komponent, coz je normalni reakce.

zlu 5 Odpovédnostni ustanoveni

4

Jakékoliv poSkozeni zafizeni, nebo ztraty spojené s poSkozenim zafzeni, jestlize
je zpusobené obsluhou, nebo jestlize je pfedpoklad ze poSkozeni zplsobila obsluha

lezi odpovédnost na uzivateli.




Prehled
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1.Sroubek zajistujici pajeci hrot

2.Tlacitko A

3.Tlacitko B

4.Sroubek pro uchyceni zemniciho kabelu
5.Konektor zdroje

6.Mikro USB

7.DC5525 12-24V konektor

8.Vstup pro osazeni pajeciho hrotu
9.Konektorova ¢ast pajeciho hrotu
10.Zahfivana pajeci ¢ast hrotu



Prehled

2. 2 Specifikace
2 -

4

Zobrazeni OLED
USB port Mikro USB
Napajeci konektor DC5525
Ovladaci jednotka Délka:96mm , Prdmér :16.5mm
Rozméry
P3ajeci jednotka Délka: 72+33mm, Prdmér: 5.5mm
/ Vaha 33g (napéjeci zdroj neni soucasti dodavky)

2. 3 Pracovni specifikace
2 g

4

\ Zdroj 65W
Teplotni rozsah 100°C~400°C ( max)
Teplotni stabilita +2%
Provozni teplota pfed zahratim 40°C
Odpor pajeciho hrotu proti zemi <20 \



Pred pfipojenim zdroje DC5525 (12-24V)

prosim zkontrolujte jestli je v poradku

a neni poskozen.

Doporuc€ujeme pouzit DYS404-190210V

(19V,2.1A) napajeci zdroj jako prislusenstvi

pro TS100.

Vybér napajeciho adaptéru

7 gt 3o LN
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Pracovni napéti Vykon Elektricky proud éisrizt;eab:eypf:; Zzazzétig é::c;rg;oc
12V 17W > 1.4A 40s
16V 30W > 1.9A 20s
19V 40W > 21A 15s
24V 65W > 27A 11s




Provoz
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4., 1 TS100 Sestavent
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1. Povolit Sroubek zajistujici pajeci hrot, vsunout pajeci hrot konektorovou Casti a
dotahnout Sroubek;

2. PFipojit zamnici drat pod Sroubek k tomu urceny;

3. Pripojit DC konektor napajeni do TS100, pfipojit kabel do zasuvky a zapnout

Zdroj, nejlépe soucasné.

m Pozn.: Jestlize se na displeji zobrazi ,sen-err” kdyz je hrot pfipojen, znamena to ze neni pfipojen

spravné, prosim znovu ho vyjméte a opét nasadte do zafizeni.

4. 2 Zakladni nastavent
2.
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Zakladni jednotky teploty °C

Zakladni teplota 300°C (Zakladni)

Teplota v rezimu uspani 200°C Zakladni)

Rozsah nastavitelnych teplot 100°C~400°C (Max)




Provoz
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243 Zakladni ovliadani
j.: 4.3.1 Zobrazeni na displeji

U=l

A=l

Po pfipojeni napajeciho adaptéru DC12-24V, TS100 zobrazi na displeji svoje logo,

Cislo verze a svUj standby obrazek v tomto poradi.

==\l

PFi pfipojeni napajeni DC 12-24V, se sou€asnym stisknutim tlacitka A
se zafizeni prepne do rezimu DFU. ,DFU 1.0 se zobrazi na OLED displeji.
Pro ukonc¢eni DFU rezimu: odpoijit a znovu pfipojit zafizeni bez zmacknuti

jakéhokoliv tlaCitka, potom zafizeni nastartuje do standby modu.

(SN OO



Provoz
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4.3 Zakladni oviadani

Z /‘!\
j.: 4.3.2 Automaticka kalibrace
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Stisknout tlacitko B ve standby rezimu pro vstup do rezimu teploméru

e N
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V rezimu teploméru stisknout obé tlac¢itka ve stejny

okamzik pro vstup do kalibracniho rezimu

4 N 4 N
[ [~
D C( )))E ©WCal | B ) C )))( ®cCal X B
T T
- J - J
Se zobrazi na displeji pfi uspésné kalibraci. Se zobrazi na displeji pfi nauspésné kalibraci
4 N
[ =
C Q (D E 24C @ B
Vo VS
N\ J

Dlouhy stisk jakéhokoliv tlacitka opusti rezim teploméru

m Pozn.: Kalibraci je potfeba udélat kdyz ma TS100 pokojovou teplotu



Provoz
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243 Zakladni ovladani
jl: 4.3.3 Zah¥fvan{
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Stiskem tlacitka A ve standby rezimu, se TS100 za¢ne zahfivat

na prednastavenou teplotu

N
300°C (= B
Y,

Kdyz OLED displej zobrazi to co je na obrazku, znamena to ze je pajka pfipravena k pajeni

)

Pokud jsou v pracovnim rezimu stisknuta obé tlaCitka minimalné 3 sekundy vrati se pajka do standby rezimu



4.3 Zakladni ovladani
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Provoz

5‘2 4.3.4 Nastaveni teploty

300°C fs
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Stisk tlacitka A ve standby rezimu prepne do

predvolené teploty

e N
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o, ( 4300C > B
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A/ Snizovani teploty: V rezimu nastaveni teploty

podrzet tlagitko A minimalné po dobu 2 sekund,

dokud displej nezobrazi pozadovanou teplotu.

246°C )200°C

\_ ——v Y,

Pustit tlaCitko A kdyz displej zobrazi
pozadovanou teplotu a TS100 se na

tuto teplotu automaticky nastavi.

N

300°C

o
v

)
/ ZvySovani teploty: V rezimu nastaveni teploty
K

podrzet tlaCitko B minimalné po dobu 2 sekund,

dokud displej nazobrazi pozadovanou teplotu.

- ( 300°C fY

Pustit tlaCitko B kdyz displej zobrazi
pozadovanou teplotu a TS100 se na

tuto teplotu automaticky nastavi.

1(C



Provoz
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243 Zakladni ovliadani
j.: 4.3.4 Nastaveni teploty
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z Pozn.: Kdyz displej zobrazi Sipky sméfuijici vlevo nebo vpravo ( qnebo p)
Coz znamena Ze nastaveni dosahlo svého horniho/dolniho
Teplotniho limitu, nastaveni nebude uloZeno pfi odpojeni napajeni
Postfeh: Maximalni teplota: 400 °C
Minimalni teplota: 100 °C

]

298 C

)

Kdyz TS100 stabilizuje teplotu na 60 sekund, automaticky prejde do zpétnovazebniho rezimu,

teplotni status se pak bude kontrolovat kazdych 5-8 sekund

Na pravé strané displeje se budou zobrazovat takovéto symboly

., wlialy
1§ 1B (==
o o
Sipky nahoru - zahtivani Sipky dolt - ochlazovani Horizontalni linky - udrzovani
teploty

11



Provoz
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243 Lakladni ovladani
5‘: 4,3.5 ReZim uspéni
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Jestlize zGstane TS100 v pracovnim rezimu déle jak 180
sekund( @3 minuty v zakladu) pfepne se do rezimu spanku,

a teplota se automacky nastavi na hodnotu teploty uréenou

pro spanek.
4 N
300°C (4 E
. %

PFi navratu do pracovniho rezimu, TS100 se prepne a teplota

se automaticky zac¢ne zvedat na pfednastavenou teplotu (300°C v zakladu).

N
)
J

V rezimu spanku, jestlize se zafizenim neni pracovano déle nez je nastaveni IDLE_TIME

TS100 se prepne do standby rezimu.

Pozn.: IDLE_TIME Ize nastavit ( @6 minut v zakladu). (Pfednastavené minimum
IDLE time: 5 minut)

§0 (012 0 0)

12



4.4 Systémové parametry

4

Provoz
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Nastavitelny

Parametr Popis Zaklad
rozsah
T_Standby
Teplota v rezimu Standby 200°C 100°C~400°C
T=W©Tk Pracovni teplota 300°C 100°C ~400°C
Wait_Time Cas z pracovniho rezimu 180 60~9999
do rezimu spanku seconds sekund
idle_Time Cas z rezimu spanku 360 300~9999
do rezimu standby seconds sekund
Pro nastaveni "1", kazdy krok
T_Step bude postupovat po 1,v2,§,25;
Pro nastaveni 2-25, kazdy krok 10 5.25
bude postupovat shodné s
nastavenim
Kdyz je pracovni napéti
Turn_Off v nizsi jak zakladni napéti 10V 9-12V
TS100 se vrati do rezimu stadby
TempShowFlag Vybér jednotek teploty °C OjeC, 1je°F
Parametr teplotni kalibrace Neni pozadovano
ZeroP_Ad TS100 automatické nastaveni

manualni nastaveni

m Pozn.: Zakladni parametr(y) bude aktualizovan v TS100 po ulozeni.

13



Pajeci hrot
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5. 1 Vyména pajectho hrotu

4

1.0dpojit napajeni TS100 pfed vyménou.

2.Povolit Sroubek zajistujici hrot.
3.Vytahnout pjeci hrot, vymeénit ho za jiny.

4.Lehce utahnout zajistovaci Sroubek.

Pozn.: Jestlize TS100 zobrazuje ,sen-err“ znamena to ze
neni pajeci hrot nasazen spravne.

4 © SO OER O

14



Pajeci hrot

ey

5. 2 Vybér pajeciho hrotu
> y paj

—w

Pozn.: Spravny vybér pajeciho hrotu zefektivni praci s pajkou

- C[@ C -

15.0

T1S-D24 TS-K TS-BC2 TS-B2

5. 3 Udrzba pijectho hrotu
2 -

— ®

(1) Pfed vypnutim setfit pajeci stranu hrotu.

(2) Nenechavat hrot ve vysokeé teploté dlouhou dobu, mize to zpUsobit jeho spaleni.

(3) Pri pajeni netlacit na hrot moc silné, mize ho to ponicit.

(4) Nepouzivat hrubé materialy pfi €isténi hrotu.

(5) Jestlize zacne povrch hrotu oxidovat, pfestane se na ného chytat cin. Pouzijte smirkovy papir
hrubosti 600 ~ 800 pro ocisténi hrotu pomoci Ethanolu nebo Isopropyl alkoholu, potom zahfat
hrot na 200°C a okamzité aplikovat cin aby se zabranilo opétovné oxidaci.

(6) Nepouzivat Flux co obsahuje moc chlorine nebo kyseliny, pouzit pouze flux na bazi resinu.

5. 4 7ivotnost pajeciho hrotu
2 o

"

Zivotnost pajeciho hrotu je zavisla na udrzbé (viz. 5.3) a intenzité pouzivani.




Problém 1 : Nic se nezobrazuje

Reseni

problému
SO IO ©)

Kontrola: je preruseny kabel
Kontrola: jsou vidét néjaka data v rezimu USB disk

Kontrola: je potfeba vymeénit displej

Problém 2: Po kazdé vyméné hrotu
udaje o teploté na displeji zobrazuji

rizné hodnoty (nohodile)

Znamena ze pristroj kontroluje stav,

ktery je normalni

Problém 3: Pajeci hrot automaticky

restartuje

Kontrola: je spravné pfipojen zdroj?
Kontrola: je napéti pfilis nizké?

(da se nastavit v souboru config.txt)

Problém 4: Pajeci hrot se zahfiva

a ochlazuje soucasné

Kontrola: je hrot pouzity poprvé?

Kontrola: ma napajeci kabel vadu nebo Spatny kontakt?
Kontrola: je hrot prehfaty?

Nastavit teplotu na pfiméfenou hodnotu

Kontrola: je pajeci hrot Cisty?

viz. "Udrzba péjeciho hrotu"

Problém 5: OLED zobrazuje ,Varovani!”

"Warning!"

Kontrola: je TS100 pfehfaté?

Je teplota TS100 vySSi jak maximalni

pracovni terplota

Kdyz bude teplota nizsi jak maximalni pracovni
teplota, symbol varovani zmizi a zafizeni se

vrati do pracovniho rezimu

1€



Reseni

Problém 6: OLED zobrazuje " High-Vt"

problému
O Ol ©)

Kontrola: je napajeci napéti prili§ vysoké? (pfes 24V)

Problém 7:0LED zobrazuje"Sen-err"

Kontrola: je pajeci hrot osazen spravné?
Kontrola: jestlize je pfedchozi krok v poradku

vyménte hrot za jiny

Problém 8: Na hrotu se neudrzi pajka

1. Teplota hrotu je pies 400°C

2. Cin neni spravné nanesen na pajeci
strané hrotu

3. Nedostatek flux b&hem prace

4. Offit hrot o vihkou houbicku nebo houbicku s
obsahem syry nebo hadfiku

5. Hrot se dotknul organického materialu jako plast,
silikonovy olej nebo jiné chemikalie

6. Pouzita necista pajka nebo pajka s nizskym

obsahem cinu

Problém 9: TS100 se vraci do standby rezimu

béhem prace

Kontrola: je napéti nizSi nez zakladni (10V)
Pockat nez se napéti obnovi, vSe bude fungovat

normalné jestlize bude napéti vyssi nez 10V

17
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Rocni zaruka je poskytnuta jestlize poSkozeni neni zavinéno nespravnou

manipulaci uzivatele. Prosim kontaktujte prodejce pro podrobnosti zaruky.

Hroty jsou spotfebni zbozi, na jiz pouzity hrot se nevztahuje moznost vymény.

.272 Nastaveni zakladnich parameftrt

------

( 7] CONFIG - 125

TR SEE E0) BBV BEEH)
T_Standby=200 #(1007400)
T_Work=300 #(1007400)
Wait_Time=180 #(B079999)
Idle_Time=360 #(30079999)
T_Step=1 #(5795)
Turn_0ff_v=10 #3712
TempShowF 1ag=0 #(0,1)
|ZerDP_Ad:256 #Eeadinlv

Pripojit TS100 do PC pomoci datového USB kabelu, OLED zobrazi "CONFIG"
a je v rezimu nastaveni. Po otevieni souboru config.txt se zobrazi vdechny

nastavitelné parametry, zakladni hodnoty jsou jiz vypinény.

1&
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7.3 Aktualizace firmware
2_

/ DDE0SCDT (E:)

TS1004APP . hex TS100APP.EDY
| HEX {4 ‘ RDY 374
214 KB 214 KB

1. Ze stranky www.miniware.com.cn stahnout posledni verzi firmware TS100 do PC.

2. PFipojit TS100 do PC pomoci datového USB kabelu, mezitim, na TS100 stisknout
tlacitko A pro vstup do rezimu DFU, “DFU1.0” napis se zobrazi na OLED. A do PC se
pfipoji virtualni disk jehoz nazev tvofi 8 Cislic.

3. Nakopirovat soubor s koncovkou hex (firmware) do tohoto disku. Jestlize se koncovka

souboru firmware zméni z “hex” na “rdy”, odpojit z USB a firmware je aktualizovan.

.17 4 Zmeéna loga zobrazovaného piri zapnuti

Vyrtvorte viastni 96*16 pixelQ e —
obrazek, ulozit jako BMP v . =
jedno barevné bitmapé .

Nakopirovat soubor do USB slozky zafizeni
a zménit jméno souboru na ,LOGOIN*

Pozn.: Kdyz "LOGOIN.BMP " existuje v USB slozce, bude pfi spusténi pouzito

logo z tohoto souboru, pokud tam takovy soubo nebude, bude pouzito zakladni logo

1€



i Ustanoveni
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8. 1 Nakladanit

A Ne umist'ujte tento produkt do domaciho odpadu

Nakladani a recyklace: Nakladani s produktem musi
byt v souladu s platnym pravnim fadem a predpisy

v dané lokalité.

- 8. 2 Sdélent o plnéni FCC Standardu

Toto zafizeni pini ¢ast 15 z FCC regulaci. Zafizeni musi splfovat 2

c podminky:
(1) Zatizeni nesmi generovat interference

(2) Zafizeni musi byt schopno odolat jakymkoliv interferencim
pusobicim na ného, véetné interferenci vznikajicich pfi naspravné

manipulaci

8. 3 Sdéleni o plnéni CE Standardt

< — W

Toto je registrovana znacka Evropské Unie
Produkt s logem CE splnuje pfidruzené
pravni pfedpisy a regulace Evropské Unie

2(
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